本细则为合同编号           模具承揽合同的附件                         
热固性塑料模技术细则协议 
定作方：                                  （以下简称甲方）
承揽方：                                  （以下简称乙方）

甲乙双方就            模具的技术质量具体要求，经协商达成如下协议：

一、数据形式：甲方提供：产品数字模型（三维□、二维□、格式            ）；模具数字模型（三维□、二维□、格式            ）；图纸（产品□、模具□）；实物□；    其它技术资料□；

    委托乙方设计：产品数字模型（三维□、二维□、格式            ）。

    对提供文件的说明：资料应明确，数据的有效性，明确的技术要求，和与之相对应的检验方法和验收标准。当甲方提供的数据变动时，经双方协商交货期可以相应顺延。

2、 甲方委托乙方制造模具为一模        腔。（图纸号：         模具号：          ）
3、 甲方提供使用该模具的设备型号和安装参数（见附件〈 〉号）。 
4、 模具结构：压制式□  压注式□  注射成型式□
5、 顶出结构： 压制式：自动□  手动□  双向顶出□。    压注式：自动□  手动□  双向顶出□。    注射成型式：  自动□   手动□    顶出有两次动作□。
6、 模具材料：生产商                              ；材料牌号                             ；
其他                         。
7、 模具型腔热处理：HRC                                      。 
8、 表面处理：软氮化□  镀硬铬□  其他                       。
9、 塑料形状：胶木粉□   料团□   含玻璃纤维□。   塑料牌号：                       。  
10、 塑料的储存：储存温度                       储存条件                    。    
11、 粗糙度                      。    
12、 成形工艺： 
1.分型面及加压成形方向                                  ； 
2.模具结构及浇口形状尺寸和位置                          ；
3.填料品种和粒度及颗粒均匀度□； 
4.脱模斜度                    ； 
5.有尖角 是□ 否□、缺口 是□ 否□、窄槽 是□ 否□。 
6.有金属嵌件 是□  否□。 
7.加热形式：热管□  热板□。  
8.孔：通孔□  盲孔□（避免长径比大的盲孔）。
十三、对模具寿命的要求：（分模具寿命和保修时间二个方面明确）                                。
十四、对模具常用配件增加配备的要求：（书面详细明确）                                          。
十五、对售后服务的要求：书面对内容确定。（分范围、时间、服务形式三个方面）                  。
十六、若甲方要求，乙方应向甲方提供制定完毕的设计方案，在制造前取得甲方书面确认，甲方应在收到设计方案之日起         内确认答复。若因甲方原因延迟，交货期应顺延。乙方须根据甲方要求向甲方提供模具制造计划、质量控制计划及提供实施过程的实况反馈。
十七、模具的验收方法和验收标准：
1.总体验收标准及验收方法：（书面对内容、格式的确定）                                 。 
    2.具体验收标准及方式、方法、地点（尤其是出口模具）：（书面对内容、格式的确定）                                           。 
 3.验收合格的确认：（书面对内容、格式的确定）。                                         。

 4.试模材料要求及工艺参数（试模材料的提供方、牌号、质保书及其数量、提供时间、交货地点。试模样件数量、次数及分析报告。事先确定分析报告的格式、文字等）                          。
 5.试模报告以后的工作流程：（由双方根据实际需要详细书面确定）                           。
十八、关于修改产品或模具设计的有关约定:
1.双方提出修改产品或模具设计（设计变更），应书面提出并得到对方认可，费用、周期由双方协商解决。当设计变更在试模以前并且没有改变模具结构，制造工作量没有明显增加时，乙方可以不要求甲方增加费用或延长交货期。变更幅度大的，例如模具结构发生变化或因设计变更需更换模具材料等，甲乙双方可以协商乃至重新签订合同和技术协议。

2.乙方若在技术质量协议已签订，客户提供资料已确认后因制造工艺问题，向甲方提出修改设计，并且该设计变更得到甲方书面同意的，其费用和时间双方协商解决。

十九、本技术质量细则经由双方签字盖章后，合同有效。

二十、本技术细则协议与承揽合同具有同等法律效力。

二十一、未尽事宜，超出本细则范围的，双方可另行签订技术协议。

定作方：                                                承揽方：

代表：                                                  代表：

                年   月    日                                           年    月     日
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