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《汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度技术规范》编制说明

（报批稿）

一、工作简况

1.任务来源

本项目源于2025年3月15日重庆长安汽车股份有限公司下达的2025年度外部标准研究项目计

划，项目名称：汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度技术规范，任务为制定技术规范团体标

准。据此，重庆长安汽车股份有限公司模具事业部联合重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具

有限公司于2025年7月1日向重庆市模具工业协会提交团体标准项目建议书。

2.主要工作过程

立项阶段：经研究，重庆市模具工业协会于2025年7月发布关于团体标准《汽车覆盖件冲压

模具表面粗糙度技术规范》立项计划的公示，主要起草单位：重庆长安汽车股份有限公司、重

庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司，2025年8月发布立项公告，正式立项，项目计划

完成时间：2026年2月15日。

起草阶段：2025年8月本项目立项后，重庆市模具工业协会组织成立本项目标准起草工作组

（以下简称工作组），本项目由重庆长安汽车股份有限公司、重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽

车模具有限公司为主要起草单位，重庆长安汽车股份有限公司牵头。重庆平伟汽车科技股份有

限公司、重庆杰信联众机械有限公司、重庆大江至信模具工业有限公司、四川中奥科技有限公

司、格致汽车科技股份有限公司、重庆三视角模具有限公司、重庆元享机械有限公司、重庆翔

力机械股份有限公司担任协助起草工作。主要起草单位根据当前重庆长安汽车股份有限公司、

重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司等汽车覆盖件冷冲模精加工阶段、厂内调试阶

段和量产阶段型面和结构面特征的粗糙度标准和粗糙度检测方式起草了本标准草案。在此基础

上，起草组进行了认真讨论，于2025年9月完成了《汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度技术

规范》讨论稿和编制说明。

征求意见阶段：2025年9月，重庆市模具工业协会组织，以线上交流方式向参编单位进行意

见征集。2025年11月，重庆市模具工业协会以现场会议形式在重庆长安汽车股份有限公司模具

事业部召开《汽车覆盖件冲压模具表面粗糙度技术规范》团体标准编制会议，由参编人员、标

准化组织代表和重庆市模具工业协会专家参加。标准主起草人向各位参编人员、专家汇报了该

项团体标准讨论稿的立项背景、主要编制过程、标准范围和贯彻团体标准要求等内容。随后，

专家组进行逐条审查，起草组就专家质询进行答辩，并针对标准中重要质量要求进行了说明，
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与会人员进行了充分讨论。专家组就《汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度技术规范》标准

中相关要求的表述从严谨性方面提出了宝贵修改意见。形成标准征集意见稿，面向社会大众征

集意见，随后起草组根据反馈的意见进行修改完善后于2025年12月形成《汽车覆盖件冷冲模型

面和结构面粗糙度技术规范》送审意见稿。

审查阶段：2026年1月，重庆市模具工业协会组织标准审查专家组对送审稿材料进行了审核。

专家组一致认为该标准送审稿符合GB/T1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结

构和起草规则》的编写规定要求，材料齐全，起草程序规范，结构合理，具有普遍的适用性和

较强的可操作性，达到国内先进水平，一致同意通过审查，根据专家意见形成《汽车覆盖件冷

冲模型面和结构面粗糙度技术规范》报批稿。

批准编号发布阶段：重庆市模具工业协会于2026年1月将报批稿挂网公示，无异议后批准编

号发布。

3.主要参加单位和工作组成员

本标准由重庆长安汽车股份有限公司、重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司

为主要起草单位，重庆长安汽车股份有限公司牵头。重庆平伟汽车科技股份有限公司、重

庆杰信联众机械有限公司、重庆大江至信模具工业有限公司、四川中奥科技有限公司、格

致汽车科技股份有限公司、重庆三视角模具有限公司、重庆元享机械有限公司、重庆翔力

机械股份有限公司担任协助起草工作。参编成员：贾力、江明洁、刁雨生、任敏、杨杰强、

杨晓东、王卫生、李慧、姚伟、高利平、王禹博、徐江、李杨、史良锋、洪杰伟、张建华、

赖永辉。

所做工作：张建华、赖永辉负责本文件的牵头起草和编写、修改；贾力、江明洁全面协调

起草工作；洪杰伟、刁雨生、任敏、杨杰强、杨晓东、王卫生、李慧、姚伟、高利平、王禹

博、徐江、李杨、史良锋负责资料收集、研究和整理，参与标准讨论，各阶段审稿、补充工作。

二、标准编制原则和主要内容

1.标准的编制原则

1）规范性要素的规定、编写结构及格式按《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构

和起草规则》（GB/T1.1-2020）的规定起草。

2）本标准主要以汽车覆盖件冷冲模加工特征进行了归类，从汽车覆盖件冷冲模精加工阶

段、厂内调试阶段和量产阶段型面和结构面的粗糙度和检测方法方面制定要求细则构成模具

型面和结构面的粗糙度评价体系。本标准尽可能涵盖汽车覆盖件冷冲模型面和结构面的粗糙

度要求，使标准具有广泛的适用性。兼顾不同类型、不同规格的模具型面和结构面的粗糙度需
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求，确保标准能够在整个汽车制造行业内通用，促进技术交流和产业发展。

3）本标准规范性引用文件的版本为最新版本。

4）为了有利于对本标准的理解，本标准适当采用表格、图片和文字表述，尽可能清楚、准

确和简练，保证标准的适用性。

2.标准主要内容

本标准在重庆长安汽车股份有限公司企业标准《汽车覆盖件冷冲压模具粗糙度技术标准》

中相关规定的基础上，综合重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司、重庆平伟汽车

科技股份有限公司、重庆杰信联众机械有限公司、重庆大江至信模具工业有限公司、四川

中奥科技有限公司、格致汽车科技股份有限公司、重庆三视角模具有限公司、重庆元享机

械有限公司、重庆翔力机械股份有限公司模具制造过程实际，拟定了汽车覆盖件冷冲模精加

工阶段、厂内调试阶段和量产阶段的型面和结构面粗糙度以及检测方法技术要求等内容。

3.解决的主要问题

随着汽车行业各种车型的不断更新换代，对汽车模具的开发需求量不断增加，同时模具开

发周期也被不断地压缩，需要整合市场制造资源，满足模具短周期开发需求。但不同模具厂家

对模具各类特征的数控加工粗糙度和调试型面表面打磨粗糙度标准存在一定的差异或描述笼统

不具体，导致不同供应商所承接的模具在制造和验收过程中出现质量评价不统一、验收效率低、

返工现象严重、周期延迟等问题。为解决当前标准不统一、标准不清晰、标准不具体的痛点，

统一汽车覆盖件冷冲模各类特征在数控加工阶段、模具出厂阶段和模具量产阶段表面粗糙度量

化内容，明确模具开发及使用全过程状态下模具各类部件表面粗糙度Ra值，并结合模具不同材

质特性制定分级分类标准，有利于提高模具制造过程质量评价效率，提升行业模具制造水平，

通过标准化手段降低试模成本、缩短交付周期，提高量产稳定性，提升模具使用寿命，并为后

续行业标准、国家标准的制定积累实践经验。

三、是否有对应的国家标准或行业标准

本标准是在没有国家标准和行业标准情况下制定的。

四、主要试验（或验证）情况分析

1.主要技术指标确定的依据

根据一：重庆长安汽车股份有限公司企业标准《汽车覆盖件冷冲压模具粗糙度技术标准》

中相关规定在项目开发中运行正常。

依据二：重庆长安汽车股份有限公司、重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司、

重庆平伟汽车科技股份有限公司、重庆杰信联众机械有限公司、重庆大江至信模具工业有
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限公司、四川中奥科技有限公司、格致汽车科技股份有限公司、重庆三视角模具有限公司、

重庆元享机械有限公司、重庆翔力机械股份有限公司详细交流各企业汽车覆盖件冷冲模精加

工阶段、厂内调试阶段和量产阶段的型面和结构面粗糙度技术要求和检测方法，结合各单位

覆盖件模具型面和结构面粗糙度技术要求和检测方法实际业务情况，同时参考各单位承接汽

车覆盖件冷冲模甲方对模具质量要求。

依据三：本标准内容经过重庆长安汽车股份有限公司、重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽

车模具有限公司、重庆平伟汽车科技股份有限公司、重庆杰信联众机械有限公司、重庆大

江至信模具工业有限公司、四川中奥科技有限公司、格致汽车科技股份有限公司、重庆三

视角模具有限公司、重庆元享机械有限公司、重庆翔力机械股份有限公司多轮次讨论评审。

2.制定后验证的情况（项目外协合作）

本标准制定后，搭载在制项目在重庆庆铃模具有限公司、天鹤汽车模具有限公司、重庆

平伟汽车科技股份有限公司、重庆杰信联众机械有限公司、重庆大江至信模具工业有限公

司、四川中奥科技有限公司、格致汽车科技股份有限公司、重庆三视角模具有限公司、重

庆元享机械有限公司、重庆翔力机械股份等企业间进行项目实际协作应用。工作组对汽车覆

盖件冷冲模精加工阶段、厂内调试阶段和量产阶段的型面和结构面粗糙度以及检测方法进行

验证，并按照本标准的各项技术要求和检测方法对型面和结构面粗糙度进行了检测，检测结果

如下：
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图1：某车型翼子板模具模座加工检测表
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图2：某车型零件调试粗糙度检测表

根据对图1和图2中检测结果分析，本标准中所列出的各项技术要求、指标科学合理、试验

方法科学可行，验证数据真实可靠，表明本标准规定的主要技术要求、指标具有真实性、先进

性和合理性，可以指导汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度技术规范应用。

五、标准中涉及专利的情况

本标准的内容不涉及专利。

六、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

本标准的制定，为汽车覆盖件冷冲模型面和结构面粗糙度提供了统一规范，使得模具型面

和结构面粗糙度在模具制造阶段指标更加稳定，减少模具制造过程中的调试和返工时间。

推动技术创新：团体标准的制定促使企业加大在模具型面和结构面粗糙度技术研发方面的

投入，以满足标准要求并提升竞争力，推动模具制造技术不断创新和进步，如高精度加工技术、

模具快速上量技术等的应用，提高国内汽车模具行业的整体技术水平。
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促进产业协同发展：该标准为汽车制造企业、模具生产企业、数控设备制造商等相关产业

提供了共同的技术语言和规范，有利于加强产业链上下游企业之间的合作与协同发展，形成完

整的产业生态系统，提高整个产业的效率和效益。

引导产业升级：团体标准对技术水平和生产管理提出了更高要求，促使企业淘汰落后的生

产设备和工艺，引进先进数控加工技术和管理理念，推动汽车覆盖件冲模产业向高端化、智能

化、绿色化方向发展，实现产业升级。

七、采用国际标准和国外先进标准情况

本标准无可参考的国际标准和国外先进标准。

八、与现行相关法律法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本标准与现行相关法律法规、规章及相关标准无冲突。

九、重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

十、其他应予说明的事项

无其他应予说明的事项。


